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НАПРАВЛЕНИЯ 
КОМПАНИИ

НАШИ
ПРОДУКТЫ

ЕДИНАЯ PLM
СРЕДА CAD/CAM

Системы для разработки КД

и программ для станков с ЧПУ

1С:PLM

Решение для управления 

инженерными данными об 

изделии и ЖЦ изделия

1С:MES

Решение для планирования

и диспетчеризации 

производства

1С:ERP

Комплексное решение 

для управления ресурсами

предприятия

1С:ДОКУМЕНТООБОРОТ

Решение для управления

корпоративным контентом

ЭКОСИСТЕМА

PLM

Использование интегрируемых

решений «1С» позволяет

построить на предприятии единую 

экосистему для управления 

жизненным

циклом изделия



Этап 0 - создание заказа покупателя
Фиксация потребности

Создание Заказа покупателя в 1С:ERP

При использовании расширения PLM для ERP                      

– использование встроенных бизнес-процессов

При использовании отдельного решения PLM –

связь через 1С:Документооборот



НАПРАВЛЕНИЯ 
КОМПАНИИ

НАШИ
ПРОДУКТЫ

Проектирование 

конструктива изделия

Электронная структура 

изделия в 1С, вторичное 

представление

Этап 1.1 - загрузка структуры изделия в 1С 
Конструкторская подготовка производства 

KOMPAS-3D

SolidWorks

Autodesk Inventor

Solid Edge

T-FLEX

Шлюз между CAD и 1С



Этап 1.2 - загрузка структуры изделия в 1С 
Конструкторская подготовка производства 

- Вся структура (дерево) изделия в 1С

- Включая прикрепленные файлы, чертежи

- Переданы дополнительные свойства/атрибуты

- Контроль версий загружаемых изделий



НАПРАВЛЕНИЯ 
КОМПАНИИ

НАШИ
ПРОДУКТЫ

Этап 2 – формирование конструкторского состава 
Конструкторская подготовка производства 

- Согласование конструкторского состава внутри 

отдела

- Прохождение норм. контроля 

- Актуализация состава по применяемости

- Если изделие было в архиве – проведение ИИ



Этап 3 - формирование технологического состава
Технологическая подготовка производства

- Наполнение конструкторского состава 

материалами

- Сравнение версий (в т.ч. с запускаемыми в 

производство ранее)

- Адаптация/согласование изменений состава 

с КБ

- Замена покупка/производство

Способы формирования ТС:

- полностью заимствовать КС

- дополнить КС

- установить новый состав



Этап 4 - разработка технологического процесса
Технологическая подготовка производства

- Разработка операционно-переходной технологии 

изготовления, маршрутов изготовления

- Указание комплектующих и вспомогательных 

материалов

- Использование ТТП/ГТП

- Настройка ограничительного перечня данных



Этап 5 – трудовое и материальное нормирование
Технологическая подготовка производства

- Заведение норм расхода материалов

- Заведение времени изготовления, 

характеристик персонала

- Ведение электронных               

нормировочных таблиц

- Управление формулами для 

автоматического расчета

- Блок расчета заготовок



Этап 6 – формирование комплекта документации
Технологическая подготовка производства

26 различных печатных форм 

технологической документации, 

соответствующих требованиям ЕСТД



Этап 7.1 – передача в производство
Формирование технологической схемы, проверка на ошибки



Обмен данными PLM-MES PLM-ERP



Этап 8 - создание заказа на производство
Запуск в производство

- Создание Заказа на производство 

изделия

- Указание директивных сроков

- «Подвязка» ресурсной 

спецификации из 1С:PDM

- Формирование структуры заказа

- Выстраивание первичной очереди 

Заказов



Этап 9 – формирование этапов производства, обеспечение
Запуск в производство

- Формирование этапов производства

- Проверка требований по 

обеспеченности в рамках этапа

- Формирование заказов по 

потребностям

- Фиксация дат поставки ТМЦ



Варианты наладки

Рабочие центры

Виды рабочих 
центров

Технологические 
операции

Структура 
предприятия

Виды тех. 
операций

Направления 
деятельности

Номенклатура

Способы 
обеспечения

Приоритеты

 Схемы 
обеспечения

Маршрутные 
карты

Ресурсные 
спецификации

Бригады
Причины отмены 

производства

Календари

Назначения

Этапы ресурсных 
спецификаций

Склады

Контрагенты

Характеристики 
номенклатуры

Сотрудники

Физические лица

Виды 
номенклатуры

Наборы доп. 
реквизитов и 

сведений

Упаковки и ед. 
измерения

Организации

Схемы 
обеспечения 
производства

Схемы 
обеспечения 

складов

Значения тарифов

Данные 
производственного 

календаря

Должности

Заказ на 
производство

Этап производства

Календарные 
графики

Товары на складах

График 
поступления 

товаров

Этап производства Заказ на ремонт

1C:ERP 
Управление 

предприятием

1C:MES 
Оперативное 
управление 

производством

1C:MES 
Оперативное 
управление 

производством

1C:ERP 
Управление 

предприятием

Обмен данными ERP-MES



Этап 10 – график производства
Планирование APS

Подготовка к планированию – приоритизация:

- Автоматическая – на основании директивных сроков

Ручная – на основании реальной ситуации на 

предприятии

Планирование графика производства 

(APS)

Оценка исполнимости заказов в 

директивные сроки

- Оперативный контроль отклонений на 

верхнем (позаказном) уровне



Этап 11 – расписание производства
Планирование MES

- Доступность оборудования

- Матрица транспортировок

- Множественная загрузка

- Переналадка оборудования

- Плановые ремонты

Планирование расписания производства (MES)

- Распределение загрузки по рабочим центрам

- Оперативный контроль ситуации на производстве

- Приоритеты заказов

- Директивные сроки 

- Обеспеченность

- Производсв-е заделы

- Альтернативные РЦ

- Коэффициенты работ
+ модели планирования

Задать/учесть критерии



Этап 12 – формирование и выдача заданий в цех
Диспетчеризация

- Формирование печатных форм 

с возможностью штрих-

кодирования

- Выдача производственных 

заданий на участок

- Формирование производственных заданий с 

учетом результатов планирования (предлагает 

MES)

- Внесение корректировок, группировка по 

критериям

(адаптирует мастер)



Этап 13 – терминальный учет
Диспетчеризация

Варианты размещения терминалов:

- Промышленный киоск

- Мобильный планшет (пр. АТОЛ)

- Персональный компьютер



Варианты наладки

Рабочие центры

Виды рабочих 
центров

Технологические 
операции

Структура 
предприятия

Виды тех. 
операций

Направления 
деятельности

Номенклатура

Способы 
обеспечения

Приоритеты

 Схемы 
обеспечения

Маршрутные 
карты

Ресурсные 
спецификации

Бригады
Причины отмены 

производства

Календари

Назначения

Этапы ресурсных 
спецификаций

Склады

Контрагенты

Характеристики 
номенклатуры

Сотрудники

Физические лица

Виды 
номенклатуры

Наборы доп. 
реквизитов и 

сведений

Упаковки и ед. 
измерения

Организации

Схемы 
обеспечения 
производства

Схемы 
обеспечения 

складов

Значения тарифов

Данные 
производственного 

календаря

Должности

Заказ на 
производство

Этап производства

Календарные 
графики

Товары на складах

График 
поступления 

товаров

Этап производства Заказ на ремонт

1C:ERP 
Управление 

предприятием

1C:MES 
Оперативное 
управление 

производством

1C:MES 
Оперативное 
управление 

производством

1C:ERP 
Управление 

предприятием

Обмен данными MES-ERP



Этап 13 – фиксация факта в ERP, реализация
Реализация продукции



Этап 14 – работа с претензиями
Эксплуатация



Продаж и

Проек т ирован ие

Подг от овк а 

п роизводст ва

Производст во

Реализация

Эк сп луат ация

1С:ERP

1С:PLM

1С:M ES

CAD

Проек тирование изделия в CAD-системе

Фик сация потребности, заказ пок упателя в ERP

Конструкторск ая подготовка

Технологическ ая подготовк а

Запуск в производство

Планирование производства

Диспетчеризация производства

Фик сация фак та, ск ладской учет

Реализация продукции

Работа с претензиями

ERP PLM

CAD PLM

PLM ERP MES

MES ERP

Полученная модель PLM



Версии для учебных заведений

1С:PDM Управление инженерными 
данными 4 (PLM). Электронная поставка 

для обучения в высших и средних учебных 
заведения, 20 рабочих мест

1С:MES Оперативное управление 
производством. Электронная поставка для 

обучения в высших и средних учебных 
заведениях



ТЕЛЕФОННАЯ ЛИНИЯ КОНСУЛЬТАЦИЙ:

+7 (812) 670 89 63

ЛИНИЯ КОНСУЛЬТАЦИЙ ПО E-MAIL:

hl@kt-segment.ru

SKYPE:

hotline_1C_MES / hotline_1C_PDM

Благодарим 
за внимание!


